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5
2 HARDOX 400 400HBW
:
>
£ C Si Mn P S N Mo B CEV  CET
42 max max max max max max max max max typV. typV.
g mm % % % % % % % % %
g 3% 210 0,14 070 1,60 0,025 0,010 030 025 025 0004|033 0,23
2 (10)-20 0,14 070 1,60 0,025 0,010 050 025 025 0,004 |0,37 0,27
s (2032 0,18 0,70 1,60 0,025 0,010 1,00 025 025 0,004 | 048 0,29
s (32)- 45 022 070 1,60 0,025 0,010 140 0,50 0,60 0,004 | 0,57 0,31
g (45)-51 022 070 1,60 0,025 0,010 1,40 0,50 0,60 0,004 | 0,57 0,38
g (51)- 80 027 070 1,60 0,025 0,010 140 1,00 0,60 0,004 | 0,65 0,41
P (80)- 130 032 070 1,60 0,025 0,010 1,40 1,50 0,60 0,004 | 0,73 0,48
‘—E *) 4 mm
2
8
g Mn Cr+Mo+V Cu+Ni
5 CEV-C+? + 5 + 75
% Mn + Mo Cr+Cu Ni
c CET=C NP
5 T Y720 T a0
% HBW
s 370-430
£
S
2 20mm R, R, A,
b MPa MPa %
$ 1000 1250 10
S 20mm \4
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E HBW EN ISO 6506-1 40 0.5-2mm
S 15 mm
S
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S HARDOX 400 3%-130 mm WELDOX, HARDOX, ARMOX
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HARDOX 400

SSAB AccuRollTech™
- AccuRollTech™ EN 10 029 A
WELDOX, HARDOX,ARMOX

EN 10 029
- N

EN 10 163-2
- A
- 1

WELDOX, HARDOX, ARMOX
HARDOX 400
250° (480°F)

HARDOX 400

www.hardox.com

A .
SSYAVB 317 021-62350065 62350136 021-62754161 wox®

. B 1002
OXELOSUND www.hardox.com www.ssabox.com www.weldox.com


Michael Zhu
删划线




